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Entendamos 
el contexto 
normativo 
chileno… 



Artículo 8. 
Los pasillos de circulación serán lo 

suficientemente amplios de modo que 

permitan el movimiento seguro del 

personal, tanto en sus desplazamientos 

habituales como para el movimiento de 

material, sin exponerlos a accidentes. 

Así también, los espacios entre 

máquinas por donde circulen personas 

no deberán ser inferiores a 150 cm. 

Artículo 36. 
Los elementos estructurales de la 

construcción de los locales de trabajo y 

todas las maquinarias, instalaciones, 

así como las herramientas y equipos, 

se mantendrán en condiciones seguras 

y en buen funcionamiento para evitar 

daño a las personas. 

Artículo 38. 
Deberán estar debidamente 

protegidas todas las partes móviles, 

transmisiones y puntos de operación 

de maquinarias y equipos. 

Artículo 40. 
Se prohíbe a los trabajadores cuya 

labor se ejecuta cerca de 

maquinarias en movimiento y 

órganos de transmisión, el uso de 

ropa suelta, cabello largo y suelto, y 

adornos susceptibles de ser atrapados 

por las partes móviles. 
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DS Nº 594. Aprueba reglamento sobre condiciones 

sanitarias y ambientales basicas en los lugares de trabajo 
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Contexto Normativo Chileno 

NCh2933/2:2004 

ISO15534-2:2000 

 

NCh2859/1:2003 

NCh2859/2:2003 

NCh2867:2003 

ISO 14120:2002 

 
NCh2894:2004 

NCh2895:2004 

NCh2897:2004 

DS. N°594 

  NCh2901/1:2004 NCh2933/1:2004 

ISO 15534-1:2000 

 

NCh2929:2004 

ISO 14121:1999 

NCh2931:2004 

ISO 14118:2000  

Código del Trabajo DS. N°132 

Ley N°16.744 



 
 

Sistema de 
control 

Transmisiones 

Punto de 
Operación 

Fijaciones 

Distancia 

Piso/Entorno 

Energías 

Señalización 

ALGUNOS ELEMENTOS CLAVES QUE DEBEN SER NORMADOS 



 
• Estados Unidos,   OSHA CFR 1910 (Ej. subparte O) 

 
• Estados Unidos, normas de consenso: American National Standards Institute (ANSI), 

American Society of Mechanical Engineers (ASME) 
 

• Brasil. NR-12 - SEGURANÇA NO TRABALHO EM MÁQUINAS E EQUIPAMENTOS  
 

• Colombia Decreto 1072, 2015 (Ministerio del Trabajo) 
 

• Europa/ Internacional, ISO (ISO 12.100 – ISO 13.849) 
– ISO 12100:2010 Safety of machinery -- General principles for design -- Risk assessment and risk 

reduction 
– ISO 13849-1:2015 Safety of machinery -- Safety-related parts of control systems -- Part 1: General 

principles for design 
– ISO 13849-2:2012 Safety of machinery -- Safety-related parts of control systems -- Part 2: Validation 

 
 
 

 

 

CUERPOS NORMATIVOS DE REFERENCIA INTERNACIONAL 
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Dado lo anterior y sumado a otros factores …  

Es una responsabilidad ética 

de la más alta urgencia hacer 

todo lo necesario para que las 

personas que hacen posible 

el desarrollo de nuestro país 

no se lesionen gravemente o 

mueran en el cumplimiento de 

sus labores 

~13 
trabajadores  

son amputados traumáticamente cada 

semana por accidentes del trabajo 



Iniciaremos nuestro 
trabajo abordando 
aspectos básicos de la 
gestión de seguridad en 
maquinaria y equipos.  
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Aspectos Básicos de la Gestión de Seguridad en Maquinaria y Equipos 

Fuente:  

Seguridad y Salud en la 

Utilización de la Maquinaria; 

Recomendaciones  

OIT, 2013. 

Efectividad seguridad maquinaria / equipo 



Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Aspectos Básicos de la Gestión de Seguridad en Maquinaria y Equipos 



ASPECTOS A REFORZAR POR PARTE DE LA SEREMI DE SALUD 

RM. 

14 

• Sí aplica en … 



ASPECTOS A REFORZAR POR PARTE DE LA SEREMI DE SALUD 

RM. 
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• No aplica en … 

• En caso de duda. La empresa deberá comunicarse directamente 

con la respectiva autoridad y presentar antecedentes. 



EXIGENCIAS E HITOS CRÍTICOS ESTABLECIDOS EN EL OFICIO 

16 

• La empresa debe remitir en un plazo de 60 días corridos, desde la fecha de 

recepción del oficio, el PPSM. 

 

• El PPSM debe contar con una carta Gantt con las actividades a desarrollar en 

el periodo indicado el respectivo oficio. 

 

 

• En un plazo de 6 meses (Ord. N°7790) y 3 meses (Ord. N°4629) posterior a 

la entrega del PPSM, la empresa deberá entregar un informe de avance del 

desarrollo de dicho programa, donde debe presentar las estadísticas de 

accidentabilidad y siniestralidad que avalen si el programa implementado por la 

empresa fue efectivo. El informe de avance se realizará conforme formato 

establecido por la respectiva autoridad. 
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17 

 

• Toda la documentación deberá ser remitida a la Sra. Katihusca Devivo Aranis,  

correo electrónico katihusca.devivo@redsalud.gov.cl y a su organismo 

administrador Ley 16.744. 

 

• La plataforma ACHS de Prevención de Lesiones Graves y Fatales es 

medio a través del cual las empresas deben gestionar la información del 

Programa Preventivo de seguridad en Máquinas (PPSM). 
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html 

 

 

• El no cumplimiento de algunos de los puntos anteriormente señalados, de 

acuerdo a la normativa vigente, podrá dar inicio a sumario sanitario y sanciones 

por la Autoridad Sanitaria Región Metropolitana. 

 

  

http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html


ASPECTOS A REFORZAR POR PARTE DE LA SEREMI DE SALUD 

RM. 
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• El oficio debe ser implementado en cada centro de trabajo de la empresa, donde 

existan los agentes foco antes señalados. 

 

• Las empresas deben abordar el 100% de las máquinas, equipos y herramientas 

motrices portátiles. Se debe priorizar el trabajo, iniciando por aquellas máquinas, 

equipos y herramientas motrices portátiles que: 

a) no cuentan con sistemas de protección en los puntos de operación, partes 

móviles y transmisiones (Art. 38 del DS. N°594) 

b) los trabajadores que las utilizan o intervienen,  no  se encuentran capacitados, 

entrenados y autorizados para la operación, mantención y limpieza de la mismas. 

c) no cuenta con los procedimiento de trabajo que establezcan la manera correcta 

de ejecutar el trabajo, sea este de operación, mantención, anomalías operacionales, 

control de emergencias, entre otros 

 

• El PPSM debe estar incorporado en el plan de trabajo de la empresa (no debe ser un 

programa anexo o satélite).  
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Desarrollar el Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas  

/ Carta Gantt del proyecto. 

HITO  0 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

ASESORÍA ACHS: 

• Formato tipo de un PPSM. 

• La empresa debe revisarlo y adaptarlo 

a su realidad (cargos, fechas, 

maquinaria y equipos, entre otros) 
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Factores de Éxito 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

ASESORÍA ACHS: 

• Carta gantt en formato Excel de 

tipo referencial, la cual deberá 

ser adaptada por la empresa 

conforme : 

• Período del proyecto  2018-2019 

• N° de maquinaria y equipos del 

sitio de trabajo 

• Mayor detalle de actividades 

• Responsables 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Una Política de Control de Riesgos en Máquinas, para lo 

cual debe contar con documento firmado por la alta gerencia 

de la empresa con las directrices técnicas que deberán 

cumplirse en materia de seguridad en máquinas y equipos. 

ELEMENTO 1 



Política de Seguridad en Máquinas y Equipos 

• Manual OIT, establece en su punto 2.4.1.1:  

“Los empleadores, en consulta con los trabajadores y sus 

representantes, deberían formular por escrito una política 

en materia de SST, y asegurarse de que se celebren 

consultas con los trabajadores y sus representantes y que 

se les aliente a participar de manera activa en todos los 

aspectos del sistema de gestión de la SST, incluidas las 

medidas encaminadas a garantizar el uso seguro de la 

maquinaria”. 

• Sugerimos la promoción de los “Principios de seguridad 

en máquinas” 

 

ASESORÍA ACHS: 

• Modelo tipo de “Política de Seguridad en Máquinas y Equipos” 

• Curso: Autocuidado Aplicado en Tareas con Máquinas y/o 

Equipos con Partes Móviles. 
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PRINCIPIOS DE SEGURIDAD EN 

MÁQUINAS Y EQUIPOS 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Un Plan de Mejoramiento de protecciones de 

máquinas, conforme a las normas Chilenas 

vigentes o su equivalente ISO internacionales. 

ELEMENTO 2 
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DS Nº 594. Aprueba reglamento sobre condiciones 

sanitarias y ambientales basicas en los lugares de trabajo 

  

Artículo 38. 
Deberán estar debidamente protegidas todas las partes móviles, 

transmisiones y puntos de operación de maquinarias y equipos. 
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Plan de Mejoramiento de protecciones de máquinas 

• Esto debe ser realizado internamente por la 

empresa a través de su área de Ingeniería, 

Mantenimiento o asesoría externa especializada.  

 

• Recomendamos el uso de la Pauta de 

Inspección de Protección de Máquinas para 

levantar inconveniencias básicas. 

 

• Las medidas correctivas/preventivas deben 

seguir la lógica de jerarquía de controles. 

 

 

ASESORÍA ACHS: 

• Uso Pauta de Inspección de Máquinas 

• Manual de Defensas de Máquinas 

• Tutorial interno de uso pauta de inspección 
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Pauta de Inspección de Máquinas 



EL PRINCIPIO  A.D.T.S. 

Las Zonas Peligrosas de una máquina no deben ser alcanzables por 

Abajo, Detrás, Través o por Sobre las protecciones existentes 

     

Sobre 

    

ABAJO 

                    a  

TRAVES 

                de 

Detrás 
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Manual de Defensas de Máquinas 
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Ejemplo de mejoras realizadas 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Plan de Capacitación documentado firmado por la alta 

gerencia con planificación anual de capacitación y 

entrenamiento en máquinas y equipos específicos de la 

organización, que incluya la obligación de informar los 

riesgos de cada máquina específica para operadores 

actuales y trabajadores nuevos 

ELEMENTO 3 



Plan de 
Capacitación:  
¿Qué señala la 
normativa? 
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TÍTULO VI, Decreto 40:  

De la obligacion de informar de los riesgos laborales 

 

  

Artículo 21.  

Los empleadores tienen la 

obligación de informar oportuna y  

convenientemente a todos sus 

trabajadores acerca de los riesgos 

que entrañan sus labores, de las 

medidas preventivas y de los 

métodos de trabajo correctos. Los 

riesgos son los inherentes a la 

actividad de cada empresa. 

Artículo 23.  

Los empleadores deberán dar 

cumplimiento a las obligaciones que 

establece el artículo 21º a través de los 

Comités Paritarios de Higiene y 

Seguridad y los Departamentos de 

Prevención de Riesgos, al momento de 

contratar a los trabajadores o de crear 

actividades que implican riesgos. 

Cuándo en la respectiva empresa no 

existan los Comités o los Departamentos 

mencionados en el inciso anterior, el 

empleador deberá proporcionar la 

información correspondiente en la forma 

que estime más conveniente y adecuada. 

 



Debemos diseñar 
un proceso de 
capacitación que se 
haga cargo de… 



ARTICULO 21º. 

Los empleadores tienen la 

obligación de informar oportuna y  

convenientemente a todos sus 

trabajadores acerca de los riesgos 

que entrañan sus labores, de las 

medidas preventivas y de los 

métodos de trabajo correctos. Los 

riesgos son los inherentes a la 

actividad de cada empresa. 
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Plan de Capacitación 

• Modificación o creación de 

nuevas tareas o procesos 

• Modificaciones o nuevas 

máquinas 

• Cambios de layout 

• Cambio de puesto de trabajo 

• Entre otros 

 

CONTRATACIÓN 
CREAR ACTIVIDADES  

QUE IMPLICAN RIESGOS 

A través de:  

• Los CPHS y los DPR 

• En caso no existan, mediante la forma que estime más 

conveniente y adecuada 
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Plan de Capacitación 

a. Ir dirigidos a todos los trabajadores del lugar de trabajo, incluidos los 

gerentes y supervisores, los trabajadores migrantes y temporales, y los 

contratistas, según proceda; 

b. Ser impartidos por personas competentes y durante el horario de 

trabajo; 

c. Incluir una formación inicial y de actualización de conocimientos que 

sea eficaz y oportuna, y que se imparta con la periodicidad adecuada; 

d. Incluir una evaluación de los participantes para verificar si han 

comprendido las cuestiones enseñadas y retenido los conocimientos, y 

e. Ser revisados periódicamente por el comité de seguridad y salud, 

cuando éste exista, o por los empleadores, en consulta con los 

trabajadores y sus representantes, modificarse si es necesario y 

documentarse de manera adecuada. 

El Manual OIT establece en el punto 2.4.9.3 sobre los  

Programas de Formación Interna: 
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Plan de Capacitación 

• El Plan de capacitación se deberá sustentar en los procedimientos o estándares de 

trabajo generados por la propia empresa 

• Los antecedentes técnicos (manuales, videos, planos, diagramas, entre otros) 

proporcionados por el fabricante o su representante técnico 

 

ASESORÍA ACHS: 

• Oferta de Capacitación Achs para ciertas actividades productivas. 

• Manuales de Control de Riesgos en Máquinas para ciertas actividades productivas. 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Procedimientos documentados de trabajo 

seguro de las tareas asociadas a la operación y 

mantenimiento de cada máquina. 

ELEMENTO 4 
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Procedimiento de Trabajo Seguro 

ASESORÍA ACHS: 

• Se recomienda utilizar el material 

técnico que debe proporcionar el 

fabricante o proveedor. 

• Estos procedimientos son la base 

para un sistema de capacitación 

específica o de acreditación de 

operadores. 

• Como punto de partida se 

recomienda generar un listado de 

tareas realizadas en cada máquina. 
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Ejemplo de Listado: Actividades y Responsables … 

INVENTARIO DE ACTIVIDAD MÁQUINA/EQUIPO Fecha:

Envasadora Mirapak Preparado por:

Ximena Torres

Antonio Muñoz

Fernando Orrego

Revisado por: Marco A. Bustamante

Aprobado por: Marco A. Bustamante

Id Descripción Responsable Tipo Actividad

1 Preparación máquina
1.1 Encender máquina Mantenedor Prepación de máquina

1.2 Puesta a punto. Se realiza una inspección visual para verificar estado de alambre- teflón 

y nicrón de corte, y reemplazarlos en caso sea necesario

Mantenedor Prepación de máquina

En caso ser necesario, realizar un cambio del alambre- teflón siguiendo el instructivo 

"cambio de alambre de teflon"

Mantenedor Ajuste de máquina

En caso ser necesario, realizar un cambio del alambre- teflón siguiendo el instructivo 

"cambio de nicrón de corte"

Mantenedor Ajuste de máquina

1.3 Descubrir tolvas de nylon protector Asistente de línea Preparación de línea

1.4 Alinear tolva con cinta transportadora Asistente de línea Preparación de línea

1.5 Instalar malla de producto (filtro) en tolva Asistente de línea Preparación de línea

1.6 Cargar tolva con producto Asistente de línea Preparación de línea

1.7 Recopilar materiales de trabajo adicional (fechador, etiquetas, pallet, otros) Asistente de línea Preparación de línea

1.8 Verificar funcionamiento de otras máquinas componentes de la línea (selladora de pie / 

selladora de cajas)

Asistente de línea Preparación de línea

1.9 Si corresponde, instalar vasos en tolva superior Maquinista Prepación de máquina

1.10 Ajustar fecheros con fecha y turno (lote) Maquinista Prepación de máquina

1.11 Ajustar film en máquina. Maquinista Prepación de máquina

En caso se requiera, reemplazar film siguiente el instructivo "recambio de bobina de 

film"

Maquinista Prepación de máquina

1.12 Verificar funcionamiento de máquina (sellos y otros) Maquinista Prepación de máquina

2 Funcionamiento de línea
2.1 Iniciar operación productiva de la máquina Maquinista Operación de línea

2.2 Retirar sachets de correa transportadora, y acumularlos en bolsas previamente rotuladas 

según especificaciones de producto

Asistente de línea Operación de línea

2.3 Sellar bolsas cuando estas contengan la cantidad de sachets indicada en 

especificaciones de cada producto. Utilizar una selladora de pie para esta tarea

Asistente de línea Operación de línea

2.4 Encajar bolsas selladas en cajas, según especificaciones de producto. Utilizar selladora 

eléctrica o manual, según disponibilidad

Asistente de línea Operación de línea

2.5 Palletizar cajas según especificación del producto Asistente de línea Operación de línea

2.6 Mantener tolva cargada con producto, hasta finalizar tarea de envasado. Retirar 

permanentemente recorte para no obstaculizar operación

Asistente de línea Operación de línea

2.7 Codificar pallet de producto terminado Asistente de línea Operación de línea

2.8 Retirar pallet de producto terminado al completarlo o en caso de finalizar producción por 

término de producto

Asistente de línea Operación de línea

2.9 Repetir pasos 2 al 8 en la operación normal de la máquina Asistente de línea Operación de línea

Máquina de envasado 



Actividades foco 
amputaciones 
traumáticas  
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Actividades foco amputaciones traumáticas  

Limpiar máquina/ 

sacar merma. 
 

• Limpieza de máquinas y equipos sin 

desenergizar o con energías 

residuales no controladas. Exposición 

de una parte del cuerpo a zonas 

peligrosas de la máquina tales como 

puntos de transmisión, puntos de 

operación o partes en movimiento. 

• Ingreso de una parte del cuerpo del 

trabajador a zona peligrosa de la 

máquina, con el objetivo de retirar algún 

elemento extraño del proceso o retirar 

algún residuo propio del proceso.  

 

1. 
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Actividades foco amputaciones traumáticas  

Operar máquina. 
 

• Corresponde a la interacción del 

trabajador con alguna funcionalidad 

propia de la máquina para efectuar la 

función para la cual se ha definido: 

cortar, estampar, doblar, envasar, entre 

otros. 

• Debido a controles no mitigados el 

trabajador se ve expuesto a peligros 

mecánicos tales de aplastamiento, 

cizallamiento, corte, punzonamiento, 

abrasión, arrastre, enganche, 

atrapamiento o una combinación de 

éstos. .  

 

2. 
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Actividades foco amputaciones traumáticas  

Resolver atascos. 
 

• Corresponde a la intervención del 

trabajador, con equipo en movimiento 

o incorrectamente bloqueado (con 

energía residual)  a fin de resolver 

alguna anomalía operacional del 

proceso tales como: atasco de alguna 

materia prima en el proceso, atascos en 

sistemas de transmisión, atasco de 

envases en proceso de llenado, atascos 

en cintas transportadoras, atasco de film 

de plástico o papel en proceso de 

impresión o conformación de envases. 

 

 

3. 
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Actividades foco amputaciones traumáticas  

Mantenimiento. 
 

• Inspección/verificación de componentes 

de funcionamiento de la máquina/equipo 

• Cambio de pieza 

• Preparar máquina 

• Desarmar/armar componente de 

máquina o equipo 

• Reparar máquina 

• Lubricar/aceitar 

• Ajuste de Máquina 

 

4. 
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Actividades foco amputaciones traumáticas  

Cortar Madera. 
 

• Aserraderos 

• Manufactura de muebles y venta 

dimensionada de la madera 

• Algunas máquinas involucradas son: 

• Sierra circular de banco 

• Sierra circular portátil 

• Ingletadora 

• Máquina escuadradora 

5. 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Sistema formal de Acreditación de Operadores que considere un 

documento firmado por la alta gerencia, que establezca el 

procedimiento para acreditar y autorizar a un trabajador para operar 

máquinas, entregando un certificado o licencia emitido por la 

empresa para cada trabajador autorizado a operar máquinas 

ELEMENTO 5 
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Sistema de Acreditación de Operadores 

Recomendación: 
https://www.chilevalora.cl/buscador/index.php/PerfilCompetencia/index 

 

Objetivo. 
Garantizar que solo personal 

autorizado/capacitado/entrenado 

trabaje en las máquinas. 

 

1. Es esencial iniciar el trabajo  

con la definición: 

• Perfil de Cargo (educación, 

experiencia, procesos, etc) 

• Levantamiento de necesidades de 

formación 

• Material técnico 

 

2. Clave rol de Recursos Humanos  

de la empresa 
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Sistema de Acreditación de Operadores 

a. Si los trabajadores comprenden los peligros y 

riesgos de la maquinaria que utilizan; 

b. Si los trabajadores comprenden el uso más 

eficaz de las medidas de seguridad y 

protección proporcionadas, y 

c. Si los trabajadores conocen los procedimientos 

aplicables en caso de accidente o emergencia”. 

El Manual OIT establece en el punto 2.4.9.7: 

 “En el examen se deberían analizar 

concretamente los aspectos siguientes: 

ASESORÍA ACHS: 

• Se recomienda que este 

aspecto sea abordado 

por el Área de RRHH de 

la empresa conforme 

herramientas asociadas 

a acreditación de 

competencias que dichas 

área maneje. 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Programa de Inspecciones de Máquinas documentado y firmado 

por la alta gerencia con planificación anual de inspecciones, el cual 

deberá ser realizado tanto por los encargados de prevención de 

riegos, comités paritarios y, sobre todo, por los supervisores de 

producción con sus respectivos registros de las inspecciones de 

acuerdo al programa. 

ELEMENTO 6 
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Programa de Inspecciones 

a.  Punto 2.4.3.2: “Los empleadores deberían garantizar la 

seguridad de la maquinaria mediante inspecciones 

periódicas llevadas a cabo por una persona competente”. 

b.  Punto 2.4.3.3: 

•  “Las inspecciones de la maquinaria peligrosa, tal como 

haya establecido la legislación nacional, sólo deberían 

realizarlas personas que estén familiarizadas con la 

construcción de la maquinaria y que sean capaces de 

detectar los posibles defectos y de determinar sus 

efectos en la seguridad y salud”.  

• “Las calificaciones de las personas competentes, así 

como la periodicidad de las inspecciones, deberían 

determinarse de conformidad con la legislación y la 

práctica nacionales”. 

El Manual OIT establece: 

ASESORÍA ACHS: 

• Se recomienda 

utilizar la Pauta de 

Inspección de 

Máquina 
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Estructura recomendada a implementar  

Tipo Inspección 

Verificación  
(Operario) 

Previo inicio turno 

Amenazas  
(Mantenedor) 

A definir  
Conforme Plan de Mantenimiento 

• Defensas de la máquina 

• Parada de emergencia 

• Dispositivos de emergencia 

• Etc. 

• Amenazas 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Diseño e implementación de una campaña interna orientada a 

sensibilizar sobre los accidentes en máquinas. La campaña 

deberá documentarse y establecer roles y responsabilidades de la 

gerencia general, supervisores, comité paritario, encargado de 

prevención y trabajadores 

REQUISITO 7 
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Campaña Interna de Sensibilización 

ASESORÍA ACHS: 

Material descargable:  

• Campaña manos 

• Fichas y alertas 

• Videos Testimonios 

• Campaña amputados 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Plan de Mantenimiento Preventivo de las máquinas. 

REQUISITO 8 
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Recomendaciones Generales 

1.  Rol clave: Áreas de Mantenimiento / Ingeniería. 

2. Tomar como referencia los manuales de los 

fabricantes de las máquinas para operación y 

mantenimiento 

3. Implementar un Sistema de Gestión de 

Mantenimiento (basado en computador personal) 

4. La empresa debe cambiar la mantención correctiva 

por mantención preventiva 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Programa de bloqueo de energías peligrosas, que incluya 

estándar operacional de bloqueo de energías peligrosas, 

inventario de energías peligrosas por cada máquina, 

instructivo específico de bloqueo por cada máquina, 

incluyendo la señalización de los puntos de bloqueo y plan de 

capacitación y entrenamiento para personal afectado y 

autorizado 

REQUISITO 9 
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Recomendaciones Generales 

• Rol clave: Áreas de Mantenimiento / Ingeniería. 

• Es un estándar de nivel mundial. 

• Requiere un desarrollo importante en la gestión del 

mantenimiento. 

 

Definiciones:  

1. Modelo CFR 1910.147 (LOTO). U.S.A. 

2. Uso de candados y tarjetas. NO se recomienda sólo 

tarjetas. 

 

ASESORÍA ACHS: 

• Manuales de 

implementación 

• Actividades de 

capacitación 

• Video de 

sensibilización 

C:/Users/gprcrt/En uso 2016/SEGURIDAD EN MÁQUINAS/Documentos técnicos de referencia/Taller_Bloqueo.exe
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Programa de Señalización para lo cual la alta 

dirección deberá garantizar que las máquinas cuenten 

con su señalización de riesgos correspondiente. 

REQUISITO 10 
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Señalización 

En ningún caso la señalización de 

seguridad reemplaza la implementación de 

las medidas de control definitivas, tales 

como las de la parte alta de la jerarquía de 

control.  
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Programa Preventivo de Seguridad en Máquinas (PPSM) 

Programa de Señalización para lo cual la alta 

dirección deberá garantizar que las máquinas cuenten 

con su señalización de riesgos correspondiente. 

REQUISITO 11 
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Sistema de Emergencia 

• Resultado de un proceso de evaluación 

de riesgos en la máquina. 

• Incluir en el Plan de Mantenimiento 

Preventivo por cada máquina.  

• Comprobaciones por parte de la línea 

productiva y de mantenimiento. 
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Sistema de Emergencia 

Mandos de Parada de Emergencia: 

• Ser de color rojo. 

• Estar instalados de tal manera que se puedan 

accionar con seguridad, sin vacilación ni 

pérdida de tiempo y de forma inequívoca. 

• Las paradas de emergencia no deben ser 

utilizadas en la operación normal de la máquina 

• La maquinaria debería estar equipada con uno 

o varios dispositivos de parada de emergencia 

que permitan evitar un peligro existente o 

inminente, y deberían ubicarse donde el 

operario pueda alcanzarlos fácilmente. 
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Sistema de Emergencia 

• Los dispositivos de parada de emergencia 

deberían cumplir los siguientes requisitos: 

• Ser claramente identificables, muy visibles y 

rápidamente accesibles. 

• Poder usarse para detener el proceso peligroso 

lo antes posible sin provocar otros riesgos. 

• Cuando sea necesario, poder ser 

desencadenados o permitir que se desencadenen 

determinados movimientos de protección. 

• La función de parada de emergencia debería 

existir y estar operativa en todo momento, 

independientemente del modo de funcionamiento. 

• Los dispositivos de parada de emergencia 

deberían servir para apoyar otras medidas de 

protección, y no para sustituirlas. 
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III. Plataforma tecnológica de apoyo a las empresas 

IV. Factores de éxito 
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Plataforma de Apoyo LGF  

Ingresa al Plan de Seguridad En 

Maquinas haciendo click en esta 

pestaña   
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Plataforma de Apoyo LGF  

Aquí encontraras material 

que te ayudara a diseñar e 

implementar el Plan de 

seguridad en Maquinas en 

tu empresa.  

Si quieres saber mas 

sobre cada eje, posiciona 

tu mouse sobre el símbolo   

Descarga, carga y actualiza 

la evidencia de cada eje del 

PSM 
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Plataforma de Apoyo LGF  

Nuestra plataforma te 

permitirá gestionar el 

status de cada uno de los 

puntos del PSM, 

informando el status de 

cada uno de ellos. 



Agenda 

I. Contexto normativo para la Seguridad en Máquinas 

II. ¿Qué elementos componen el PPSM? 

III. Plataforma tecnológica de apoyo a las empresas 

IV. Factores de éxito 



Factores de éxito 
para implementar 
un PPSM. 
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Factores de Éxito 

Involucramiento 

directo de la Alta 

Dirección. 

• Correcta y 

claramente 

justificado y 

socializado 

• Gobernabilidad 

1. 2. 
Implementación de 

PPSM como 

proyecto. 

3. 
Definición de 

responsabilidades 

4. 
Conocimiento y 

competencias: 

• Marco Normativo 

• Jerarquía de 

control 

5. 
Implementación 

de equipos de 

mejora  

(Las personas son 

claves) 
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