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|.  Contexto normativo para la Seguridad en Maquinas



Entendamos
el contexto
normativo
chileno...
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DS N° 594. Aprueba reglamento sobre condiciones ACHS

sanitarias y ambientales basicas en los lugares de trabajo

[

Articulo 8.

Los pasillos de circulacion seran lo
suficientemente amplios de modo que
permitan el movimiento seguro del
personal, tanto en sus desplazamientos
habituales como para el movimiento de
material, sin exponerlos a accidentes.
Asi también, los espacios entre
maquinas por donde circulen personas
no deberan ser inferiores a 150 cm.

Articulo 36.

Los elementos estructurales de la
construccion de los locales de trabajo y
todas las maquinarias, instalaciones,
asi como las herramientas y equipos,
se mantendran en condiciones seguras
y en buen funcionamiento para evitar
dafio a las personas.

Articulo 38.

Deberan estar debidamente
protegidas todas las partes moviles,
transmisiones y puntos de operaciéon
de maquinarias y equipos.

Articulo 40.

Se prohibe a los trabajadores cuya
labor se ejecuta cerca de
maquinarias en movimiento y
organos de transmision, el uso de
ropa suelta, cabello largo y suelto, y
adornos susceptibles de ser atrapados
por las partes moviles
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ALGUNOS ELEMENTOS CLAVES QUE DEBEN SER NORMADOS @
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CUERPOS NORMATIVOS DE REFERENCIA INTERNACIONAL @

 Estados Unidos, OSHA CFR 1910 (Ej. subparte O)

* Estados Unidos, normas de consenso: American National Standards Institute (ANSI),
American Society of Mechanical Engineers (ASME)

e Brasil. NR-12 - SEGURANCA NO TRABALHO EM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
 Colombia Decreto 1072, 2015 (Ministerio del Trabajo)

. Europa/ Internacional, ISO (ISO 12.100 — ISO 13.849)

ISO 12100:2010 Safety of machinery -- General principles for design -- Risk assessment and risk
reduction

— 1SO 13849-1:2015 Safety of machinery -- Safety-related parts of control systems -- Part 1: General
principles for design

— 1SO 13849-2:2012 Safety of machinery -- Safety-related parts of control systems -- Part 2: Validation
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Dado lo anterior y sumado a otros factores ... M

Es una responsabilidad ética
de la mas alta urgencia hacer
todo lo necesario para que las
personas que hacen posible
el desarrollo de nuestro pais
no se lesionen gravemente o

trab aj ad ores mueran en el cumplimiento de

sus labores
son amputados traumaticamente cada
semana por accidentes del trabajo

]




Inicilaremos nuestro
trabajo abordando
aspectos basicos de la
gestion de seguridad en
maquinaria y equipos.

ACHS
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Aspectos Basicos de la Gestion de Seguridad en Maquinaria y Equipos

Responsabilidad de los disenadores, : Responsabilidad de los
fabricantes y proveedores 5 empleadores
SeguEidad y salud
=] c e c o 8 .S -8 .S 8 en la utilizacion *
- e — e e -] 'S c O .= de la maquinaria
% O 0 O = O @ e Z AL
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ks o
@ o Fuente:
| .

Seguridad y Salud en la
Utilizacion de la Maquinaria;
Recomendaciones
OIT, 2013.

Efectividad seguridad maquinaria / equipo
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Aspectos Basicos de la Gestion de Seguridad en Maquinaria y Equipos
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ASPECTOS A REFORZAR POR PARTE DE LA SEREMI| DE SALUD @
RM.

« Siaplicaen ...
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ASPECTOS A REFORZAR POR PARTE DE LA SEREMI| DE SALUD @
RM.

 No aplicaen ...

 En caso de duda. La empresa debera comunicarse directamente
con la respectiva autoridad y presentar antecedentes.
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EXIGENCIAS E HITOS CRITICOS ESTABLECIDOS EN EL OFICIO

La empresa debe remitir en un plazo de 60 dias corridos, desde la fecha de
recepcion del oficio, el PPSM.

@ El PPSM debe contar con una carta Gantt con las actividades a desarrollar en
el periodo indicado el respectivo oficio.

@ En un plazo de 6 meses (Ord. N°7790) y 3 meses (Ord. N°4629) posterior a
la entrega del PPSM, la empresa debera entregar un informe de avance del
desarrollo de dicho programa, donde debe presentar las estadisticas de
accidentabilidad y siniestralidad que avalen si el programa implementado por la
empresa fue efectivo. El informe de avance se realizara conforme formato
establecido por la respectiva autoridad.
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EXIGENCIAS E HITOS CRITICOS ESTABLECIDOS EN EL OFICIO @

Toda la documentacion debera ser remitida a la Sra. Katihusca Devivo Aranis,
correo electronico katihusca.devivo@redsalud.gov.cl y a su organismo
administrador Ley 16.744.

La plataforma ACHS de Prevencion de Lesiones Graves y Fatales es
medio a través del cual las empresas deben gestionar la informacion del
Programa  Preventivo de seguridad en Maquinas (PPSM).
http://estrategialgf.achs.cl/app/login.html

El no cumplimiento de algunos de los puntos anteriormente sefalados, de
acuerdo a la normativa vigente, podra dar inicio a sumario sanitario y sanciones
por la Autoridad Sanitaria Region Metropolitana.
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ASPECTOS A REFORZAR POR PARTE DE LA SEREMI DE SALUD
RM.

El oficio debe ser implementado en cada centro de trabajo de la empresa, donde
existan los agentes foco antes sefalados.

Las empresas deben abordar el 100% de las maquinas, equipos y herramientas
motrices portatiles. Se debe priorizar el trabajo, iniciando por aquellas maquinas,
equipos y herramientas motrices portéatiles que:
a) no cuentan con sistemas de proteccién en los puntos de operacion, partes
moviles y transmisiones (Art. 38 del DS. N°594)
b) los trabajadores que las utilizan o intervienen, no se encuentran capacitados,
entrenados y autorizados para la operacion, mantencion y limpieza de la mismas.
C) no cuenta con los procedimiento de trabajo que establezcan la manera correcta
de ejecutar el trabajo, sea este de operacion, mantencién, anomalias operacionales,
control de emergencias, entre otros

@ El PPSM debe estar incorporado en el plan de trabajo de la empresa (no debe ser un
programa anexo o satélite).

18



Il. ¢Qué elementos componen el PPSM?
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Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM) M

®
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HITO O

Desarrollar el Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas
/ Carta Gantt del proyecto.
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Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM)

[[o=0 EMPRES Y

PROGRAMA PREVENTIVO DE

SEGURIDAD EN MAQUINAS

[MOMBRE DE TU EMPRESA]

ELABORADO REVISADD APROBADD
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ASESORIA ACHS:
* Formato tipo de un PPSM.

» La empresa debe revisarlo y adaptarlo
a su realidad (cargos, fechas,
magquinaria y equipos, entre otros)



RESPONSABILIDADES & ELEMENTOS DEL PPSM

Gobernanza del proyecto (control, $, avances, disciplina, HH, entre

Gcia.
Planta

Gcia. Ingenieria
/ Mantenimiento

Gcia. RRHH

Gcia.
Operaciones /
Produccion

Prevencion de
Riesgos
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A otros) - Garantizar_el éxito del p_royecto _ _ A
B E;t;?ar:’?:ttlj':a:j:it:::e ;I]e Seguridad en Maquinaria y Equipos (PPSM, A . . . .
1 |EO1 - Politica de control de riesgos en maquinas A . . .
2 |EO02 - Plan de mejoramiento de protecciones de maquinas A . .
3 |E03 - Plan de formacién (capacitacién, entrenamiento) A .
4 |EO04 - Procedimientos documentados A .
5 |EO05 - Sistema formal de acreditacion de operadores . A . .
6 |E06 - Programa de inspecciones de maquinas . A .
7 |EO7 - Disefio e implementacién de una campaiia interna A .
8 |EO08 - Plan de mantenimiento preventivo A
9 |E09 - Programa de bloqueo de energias peligrosas A . . .
10 |E10 - Programa de sefalizacion A
A @

E11 - Sistemas de emergencia
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Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM)

PROGRAMA DE INSPECCIONES DE MAQUINAS No 2017 I

N de WOMBRE
Activi AcTIVIDAD RESPONSAB
dad L

1 Maquina I Proceso N 1
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tecusncia Quincenal

PROGRAMA DE GESTION DE SEGURIDAD DE MAQUINAS - ARO 2017
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ASESORIA ACHS:

: T e I S S S N N ° Cartagantten formato Excel de
= . M tipo referencial, la cual debera

LR P e PR ser adaptada por la empresa
conforme :

» Periodo del proyecto 2018-2019

* N° de maquinaria y equipos del
sitio de trabajo

* Mayor detalle de actividades

* Responsables

Instalacién de sef. rilss - Azules)

T _[Sistemas de
Inorporar los sistemas de segundad y EMEFGENCIA 21

pland eniva de cada mégquina
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Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM)

Hito 0

Politica Plan de Plande Procedimiento Sistema de Programa de  Capanas de Plan de Programa Gestion
Mejoramiento  Capacitacion de Trabajo  Acreditacion Inspeccion Sensibili-  Mantenimiento Bloqueo de Visual del
Seguro de Operadores de Maquinas zacion Preventivo Energias Peligro en
(PTS) Peligrosas  la Maquina
ELEMENTO 1

Una Politica de Control de Riesgos en Maquinas, para lo
cual debe contar con documento firmado por la alta gerencia
de la empresa con las directrices técnicas que deberan
cumplirse en materia de seguridad en maquinas y equipos.

Paradas de
Emergencia
(Dispositivos)
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Politica de Seguridad en Maquinas y Equipos

* Manual OIT, establece en su punto 2.4.1.1:
“Los empleadores, en consulta con los trabajadores y sus
representantes, deberian formular por escrito una politica
en materia de SST, y asegurarse de que se celebren
consultas con los trabajadores y sus representantes y que
se les aliente a participar de manera activa en todos los
aspectos del sistema de gestion de la SST, incluidas las
medidas encaminadas a garantizar el uso seguro de la
maquinaria”.

» Sugerimos la promocién de los “Principios de seguridad
en maquinas”

ASESORIA ACHS:

» Modelo tipo de “Politica de Seguridad en Maquinas y Equipos”

 Curso: Autocuidado Aplicado en Tareas con Maquinas y/o
Equipos con Partes Moviles.
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Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM) M
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ELEMENTO 2

Un Plan de Mejoramiento de protecciones de
maquinas, conforme a las normas Chilenas
vigentes o su equivalente ISO internacionales.
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DS N° 594. Aprueba reglamento sobre condiciones ACHS

sanitarias y ambientales basicas en los lugares de trabajo

Articulo 38.
Deberan estar debidamente protegidas todas las partes moviles,
transmisiones y puntos de operaciéon de maquinarias y equipos.
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Plan de Mejoramiento de protecciones de maquinas

» Esto debe ser realizado internamente por la
Mayor Eliminar empresa a través de su area de Ingenieria,
Efectividad

Mantenimiento o asesoria externa especializada.

Sustituir
* Recomendamos el uso de la Pauta de
Inspeccion de Proteccion de Maquinas para

Controles de ingenieria levantar inconveniencias basicas.
Barreras Duras
Barreras Blandas Controles « Las medidas correctivas/preventivas deben
administrativos seguir la I6gica de jerarquia de controles.

Menor
Efectividad i ASESORIA ACHS:

» Uso Pauta de Inspeccion de Maquinas
* Manual de Defensas de Maquinas
* Tutorial interno de uso pauta de inspeccion
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Pauta de Inspeccion de Maquinas

PAUTA DE INSPECCION
DE PROTECCIONES DE MAQUINAS

CONDICIONES DE SEGURIDAD DE LAS PROTECCIONES DE MAQUINAS

Nombre de |2 empresa

Fecha:

IDENTIFICACION DE LA MAQUINA
Proceso:
Nombre del Dperad

Selgccione su respussta en el ecuadro "Cumple”.
mple
h

Motor eléstricn

Coronas

Correa-Polen

o | Ls mguinatane instladas as patecsinss en ol Piién -Caena Ja) Diefiar g instalar proteccidin de a tramsmisién a la
sistema da TRANSMISION DE FUERZA MOTRE Engranaies mayor brevedad posible.

Ejes de transmisiin

Volantes

Acaplamientos

Dtros

La protacciin wita s entrada de manos, dedos u
0tras partes del cuerpo que se pueden infroducir
& través, por sabre o alrededar de 13 proteceiin y
quealeancen piezss o componentes dela
maquing que estin en mavimiento.

[a] Mjorar o disaf da . proteceiin acatente de mada que
0 permita 2l operador alcarzar L2 2o pelgoss.

Lifs) Z0NALS) PELIGROSAIS) ientiicatals) s [sonl
2| aceesitlels) para el operaior o tercera persana (ADTS)

S el operador o tercera persona debido a estrés,

DS A8 fatiga, enfermedad, preocupacin, distraccidn,
coma riasges deliberadamente, raida accidental, 2] Mejorar el diseho de ls proteceidn edstente de mada que
. las poteciones pueden eitar e 0 germits al operadar i terceras persoras alcangarlazona
trabajadar o terrera parsona tenga atcasn peligrosa ante una caida debida a fatiga, enfermedad, et

0 entre en oontactn 2 1a 20ra peligrosa de una
maquing durante su fu nciona miento.

3 | Sihay ejes de transmisidn aérens que se encuentrena Inspeceifnwisusl. Fatagrafis. 2] Disefiar @ instalar proteceiin de a transmision & la
menos de 2 metros de sltura, cuentan con proteceionas. mayor brevedad posible.
Tian todos (o5 panns de Fjacién, bisagras, 2] Mejorar el diseho de L3 protaceidn existente de mado que
4| Ls poteocin seencvenr e, nstalacay suldadura, 52 encuentran en su Lugar en buen queda fijay no permita 3l aperador retiraria sin el usode
i ) astath Nerramientas.
gl i No es pasible retirar L protecein sin usa de IblPublicar instrucitin sobre (2 prohibicidn de operar
heramiantas. mdguinas sin La proteccidn instalada,

A MI ME PASD, QUE NO TE PASE.




EL PRINCIPIO A.D.T.S.

Las Zonas Peligrosas de una maquina no deben ser alcanzables por
Abajo, Detras, Través o por Sobre las protecciones existentes
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Manual de Defensas de Maquinas

KIT
SEGURIDAD
EN MAQUINAS
Y EQUIPOS

DEFENSAS
DE MAQUINAS




Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM)

Ejemplo de mejoras realizadas
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Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM) M
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ELEMENTO 3

Plan de Capacitacion documentado firmado por la alta
gerencia con planificacion anual de capacitacion y
entrenamiento en maquinas y equipos especificos de la
organizacion, que incluya la obligacion de informar los
riesgos de cada maquina especifica para operadores
actuales y trabajadores nuevos



Plan de
Capacitacion:
¢, Qué senala la
normativa?

ACHS
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TITULO VI, Decreto 40:

De la obligacion de informar de los riesgos laborales

Articulo 21.

Los empleadores tienen la
obligacion de informar oportuna y
convenientemente a todos sus
trabajadores acerca de los riesgos
gue entrafian sus labores, de las
medidas preventivas y de los
métodos de trabajo correctos. Los
riesgos son los inherentes a la
actividad de cada empresa.

[

Articulo 23.

Los empleadores deberan dar
cumplimiento a las obligaciones que
establece el articulo 21° a través de los
Comités Paritarios de Higiene y
Seguridad y los Departamentos de
Prevencion de Riesgos, al momento de
contratar a los trabajadores o de crear

ACHS

actividades que implican riesgos.
Cuando en la respectiva empresa no
existan los Comités o los Departamentos
mencionados en el inciso anterior, el
empleador debera proporcionar la
informacion correspondiente en la forma

gue estime mas conveniente y adecuada.




Debemos disenar
un proceso de
capacitacion que se
haga cargo de...
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Plan de Capacitacion

ARTICULO 21°.

Los empleadores tienen la
obligacion de informar oportuna y
convenientemente a todos sus
trabajadores acerca de los riesgos
gue entrafan sus labores, de las
medidas preventivas y de los
meétodos de trabajo correctos. Los
riesgos son los inherentes a la
actividad de cada empresa.

CREAR ACTIVIDADES

CONTRATACION QUE IMPLICAN RIESGOS

» Modificaciéon o creacion de
nuevas tareas o procesos

* Modificaciones o nuevas
maquinas

« Cambios de layout

« Cambio de puesto de trabajo

» Entre otros

A través de:
* Los CPHS y los DPR

* En caso no existan, mediante la forma que estime mas
conveniente y adecuada
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Plan de Capacitacion

El Manual OIT establece en el punto 2.4.9.3 sobre los
Programas de Formacion Interna:

a. Ir dirigidos a todos los trabajadores del lugar de trabajo, incluidos los
gerentes y supervisores, los trabajadores migrantes y temporales, y los
contratistas, segun proceda;

b. Ser impartidos por personas competentes y durante el horario de
trabajo;

c. Incluir una formacion inicial y de actualizacién de conocimientos que
sea eficaz y oportuna, y que se imparta con la periodicidad adecuada,;

d. Incluir una evaluacioén de los participantes para verificar si han
comprendido las cuestiones ensefiadas y retenido los conocimientos, y

e. Ser revisados periodicamente por el comité de seguridad y salud,
cuando éste exista, o por los empleadores, en consulta con los
trabajadores y sus representantes, modificarse si es necesario y
documentarse de manera adecuada.

ACHS
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Plan de Capacitacion

» El Plan de capacitacion se debera sustentar en los procedimientos o estandares de
trabajo generados por la propia empresa

» Los antecedentes técnicos (manuales, videos, planos, diagramas, entre otros)
proporcionados por el fabricante o su representante técnico

ASESORIA ACHS:

» Oferta de Capacitacion Achs para ciertas actividades productivas.
* Manuales de Control de Riesgos en Maquinas para ciertas actividades productivas.

GERENCIA DE CAPACITACION

Por una Cultura de Seguridad INICIO CURSOS PUSH FICHAS CAMPARAS

Estado: Protegida. Editabley desprotegida exclusivamente para Bahamondes Lara, jorge.

Inicio

¢Sabias que?

.
CON CAPACITACION,
PROMOVAMOS

CONDUCTAS SEGURAS
Y SALUDABLES EN EL Destacados
LUGAR DE TRABAJO

DIPLOMAS DIGITALES

FICHAS DE CURS0S POR

SECTOR (CAPTACION)
Misién
SOLICITUDES
Promovemos el desarrollo de una cultura de seguridad en las empresas con el fin de prevenir accidentes laborales y/o MULTIEMPRESAS
enfermedades profesionales, contribuyendo asi al cuidado de las personas y al desarrollo de nuestro pas
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Politica

Plan de
Mejoramiento
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ELEMENTO 4

Procedimientos documentados de trabajo
seguro de las tareas asociadas a la operacion y
mantenimiento de cada maquina.
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Procedimiento de Trabajo Seguro

ASESORIA ACHS:

» Se recomienda utilizar el material
técnico que debe proporcionar el
fabricante o proveedor.

 Estos procedimientos son la base
para un sistema de capacitacion
especifica o de acreditacion de
operadores.

« Como punto de partida se

recomienda generar un listado de
tareas realizadas en cada maquina.

ANTES DURANTE DESPUES
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Ejemplo de Listado: Actividades y Responsables ...

Maquina de envasado

Id - Descripcion - Responsable ~ | Tipo Actividad -

1 Preparaciéon maquina

1.1 Encender maquina Mantenedor Prepacién de maquina

1.2 Puesta a punto. Se realiza una inspeccion visual para verificar estado de alambre- teflén Mantenedor Prepacién de maquina
y nicrén de corte, y reemplazarlos en caso sea necesario
En caso ser necesario, realizar un cambio del alambre- tefl6n siguiendo el instructivo Mantenedor Ajuste de mdquina
"cambio de alambre de teflon"
En caso ser necesario, realizar un cambio del alambre- tefl6n siguiendo el instructivo Mantenedor Ajuste de mdquina
"cambio de nicrén de corte"

13 Descubrir tolvas de nylon protector Asistente de linea Preparacion de linea

1.4 Alinear tolva con cinta transportadora Asistente de linea Preparacidn de linea

1.5 Instalar malla de producto (filtro) en tolva Asistente de linea Preparacion de linea

1.6 Cargar tolva con producto Asistente de linea Preparacion de linea

1.7 Recopilar materiales de trabajo adicional (fechador, etiquetas, pallet, otros) Asistente de linea Preparacion de linea

1.8 Verificar funcionamiento de otras maquinas componentes de la linea (selladora de pie / Asistente de linea Preparacion de linea
selladora de cajas)

1.9 Si corresponde, instalar vasos en tolva superior Magquinista Prepacién de maquina

1.10  Ajustar fecheros con fecha y turno (lote) Magquinista Prepacién de maquina

1.11  Ajustar film en maquina. Magquinista Prepacién de maquina
En caso se requiera, reemplazar film siguiente el instructivo "recambio de bobina de Magquinista Prepacién de maquina
film"

1.12  Verificar funcionamiento de maquina (sellos y otros) Magquinista Prepacién de maquina

2 Funcionamiento de linea

2.1 Iniciar operacién productiva de la maquina Magquinista Operacion de linea

2.2 Retirar sachets de correa transportadora, y acumularlos en bolsas previamente rotuladas Asistente de linea Operacion de linea
segun especificaciones de producto

2.3 Sellar bolsas cuando estas contengan la cantidad de sachets indicada en Asistente de linea Operacion de linea
especificaciones de cada producto. Utilizar una selladora de pie para esta tarea

2.4 Encajar bolsas selladas en cajas, segln especificaciones de producto. Utilizar selladora  Asistente de linea Operacion de linea
eléctrica o manual, segun disponibilidad

2.5 Palletizar cajas segun especificacion del producto Asistente de linea Operacion de linea

2.6 Mantener tolva cargada con producto, hasta finalizar tarea de envasado. Retirar Asistente de linea Operacion de linea
permanentemente recorte para no obstaculizar operacién

2.7 Codificar pallet de producto terminado Asistente de linea Operacion de linea

2.8 Retirar pallet de producto terminado al completarlo o en caso de finalizar produccién por Asistente de linea Operacion de linea
término de producto

2.9 Repetir pasos 2 al 8 en la operacidon normal de la maquina Asistente de linea Operacion de linea




Actividades foco
amputaciones
traumaticas

ACHS
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Actividades foco amputaciones traumaticas

1 Limpiar maquina/
" sacar merma.

» Limpieza de maquinas y equipos sin
desenergizar o con energias
residuales no controladas. Exposicion
de una parte del cuerpo a zonas
peligrosas de la maquina tales como
puntos de transmision, puntos de
operacion o partes en movimiento.

» Ingreso de una parte del cuerpo del
trabajador a zona peligrosa de la
maquina, con el objetivo de retirar algun
elemento extrafio del proceso o retirar
algun residuo propio del proceso.
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Actividades foco amputaciones traumaticas

2 Operar maquina.

» Corresponde a la interaccion del
trabajador con alguna funcionalidad
propia de la maquina para efectuar la
funcion para la cual se ha definido:
cortar, estampar, doblar, envasar, entre
otros.

’/

» Debido a controles no mitigados el
trabajador se ve expuesto a peligros
mecanicos tales de aplastamiento,
cizallamiento, corte, punzonamiento,
abrasion, arrastre, enganche,
atrapamiento o una combinacion de
éstos. .
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Actividades foco amputaciones traumaticas

3 Resolver atascos.
| |

» Corresponde a la intervencion del
trabajador, con equipo en movimiento
o incorrectamente bloqueado (con
energia residual) a fin de resolver
alguna anomalia operacional del
proceso tales como: atasco de alguna
materia prima en el proceso, atascos en
sistemas de transmision, atasco de
envases en proceso de llenado, atascos
en cintas transportadoras, atasco de film
de plastico o papel en proceso de
impresion o conformacion de envases.
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Actividades foco amputaciones traumaticas

4 Mantenimiento.

* Inspeccién/verificacion de componentes
de funcionamiento de la maquina/equipo

« Cambio de pieza
» Preparar maquina

» Desarmar/armar componente de
magquina o equipo

» Reparar maquina
* Lubricar/aceitar
» Ajuste de Maquina



Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM)

Actividades foco amputaciones traumaticas

5 Cortar Madera.

* Aserraderos

!
’

« Manufactura de muebles y venta
dimensionada de la madera

« Algunas maquinas involucradas son:
« Sierra circular de banco
« Sierra circular portatil

* Ingletadora
* Maquina escuadradora
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ELEMENTO 5

Sistema formal de Acreditacion de Operadores que considere un
documento firmado por la alta gerencia, que establezca el
procedimiento para acreditar y autorizar a un trabajador para operar
maquinas, entregando un certificado o licencia emitido por la
empresa para cada trabajador autorizado a operar maquinas
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Sistema de Acreditacion de Operadores

Objetivo.

Catalogo de Competencias

Garantizar que solo personal
autorizado/capacitado/entrenado
trabaje en las maquinas.

Evaluacién y Certificacion

Listade de Evaluadores
Habilitados

1. Es esencial iniciar el trabajo
con la definicion:
» Perfil de Cargo (educacion,
experiencia, procesos, etc)
* Levantamiento de necesidades de
formacion
* Material técnico

Catélogo de Competencias Laborales

El Catdlogo de Competencias Laborales Acreditades es un registro publico gue integra el almacenamisnto organizado y
oficial de los datos de cads uno de los perfiles ocupacionales acreditadas. El perfil ocupacional es |a descripaidn de los
conocimientos, las habilidades v aptitudes que una persona debe tener para desempefarse en distintas situaciones de
trabajo en un puesto determinado.
| . .
s Mas informacion aqui

&

Biisqueda por nombre de perfil Biisqueda por cédigo de perfil

* Por ejemplo: garzon, cajero, operador, etc * Por ejemplo: CASSB N1, SAPARDL, etc.

Bisqueda por sector

Seleccione A Seleccione A Seleccione v

2. Clave rol de Recursos Humanos Recomendacion:
de la empresa https://www.chilevalora.cl/buscador/index.php/PerfilCompetencia/index



Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM)

Sistema de Acreditacion de Operadores ACHS

El Manual OIT establece en el punto 2.4.9.7:
“En el examen se deberian analizar
concretamente los aspectos siguientes:

a. Si los trabajadores comprenden los peligros y ASESORIA ACHS:
riesgos de la maquinaria que utilizan; :
» Se recomienda que este
b. Si los trabajadores comprenden el uso méas aspecto sea abordado
eficaz de las medidas de seguridad y por el Area de RRHH de
., . la empresa conforme
proteccion proporcionadas, y herramientas asociadas

a acreditacion de

c. Si los trabajadores conocen los procedimientos : :
: . . competencias que dichas
aplicables en caso de accidente o emergencia”. area maneje.
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ELEMENTO 6

Programa de Inspecciones de Maquinas documentado y firmado
por la alta gerencia con planificacion anual de inspecciones, el cual
debera ser realizado tanto por los encargados de prevencion de
riegos, comités paritarios y, sobre todo, por los supervisores de
produccion con sus respectivos registros de las inspecciones de
acuerdo al programa.
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Programa de Inspecciones

El Manual OIT establece:

a. Punto 2.4.3.2: “Los empleadores deberian garantizar la
seguridad de la maquinaria mediante inspecciones
periddicas llevadas a cabo por una persona competente”.

b. Punto 2.4.3.3:

“Las inspecciones de la maquinaria peligrosa, tal como
haya establecido la legislacion nacional, sélo deberian
realizarlas personas gue estén familiarizadas con la

construccion de la maquinaria y gue sean capaces de

detectar los posibles defectos v de determinar sus

efectos en la sequridad y salud”.

“Las calificaciones de las personas competentes, asi
como la periodicidad de las inspecciones, deberian
determinarse de conformidad con la legislacién y la
practica nacionales”.

ACHS

ASESORIA ACHS:

Se recomienda
utilizar la Pauta de
Inspeccion de
Maquina




Programa Preventivo de Seguridad en Maquinas (PPSM)

Estructura recomendada a implementar

Tipo Inspeccion

Verificacion Amenazas
(Operario) (Mantenedor)
A definir

Previo inicio turno e
Conforme Plan de Mantenimiento

Defensas de la maquina * Amenazas
» Parada de emergencia

+ Dispositivos de emergencia

- Etc.
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REQUISITO 7

Diseno e implementacion de una campana interna orientada a
sensibilizar sobre los accidentes en maquinas. La campafa
deberd documentarse y establecer roles y responsabilidades de la
gerencia general, supervisores, comité paritario, encargado de
prevencion y trabajadores
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Campana Interna de Sensibilizacion

Accede a tu cuenta
Callcenter 6006002247 Rescate1404 [ W
INICIO  TRABAJADORES [MSUZSTCHl COMUNIDAD  COMITES PARITARIOS . Contactanos aqui

NO PERMITAS

QUE UN ACCIDENTE CAMBIE TU VIDA

EN CHILE CADA DIA UN TRABAJADOR
\' SUFRE UNA AMPUTACION

— =

| Campaiia c Casos Descargar

Las personas con amputaciones sufren consecuencias cronicas que afectan su rutinay
calidad de vida. El afo pasado, 281 trabajadores sufrieron una amputacion producto de
un accidente laboral

ASESORIA ACHS:;

Material descargable:

« Campafia manos

* Fichas y alertas

* Videos Testimonios

« Campafia amputados
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REQUISITO 8

Plan de Mantenimiento Preventivo de las maquinas.
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Recomendaciones Generales

1.
2.

Rol clave: Areas de Mantenimiento / Ingenieria.

Tomar como referencia los manuales de los
fabricantes de las maquinas para operacion y
mantenimiento

Implementar un Sistema de Gestion de
Mantenimiento (basado en computador personal)

La empresa debe cambiar la mantencidn correctiva
por mantencioén preventiva
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REQUISITO 9

Programa de bloqueo de energias peligrosas, que incluya
estandar operacional de bloqueo de energias peligrosas,
inventario de energias peligrosas por cada maquina,
instructivo especifico de bloqueo por cada maquina,
iIncluyendo la sefializacion de los puntos de bloqueo y plan de
capacitacion y entrenamiento para personal afectado y
autorizado
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Recomendaciones Generales

« Rol clave: Areas de Mantenimiento / Ingenieria.
» Es un estandar de nivel mundial.

* Requiere un desarrollo importante en la gestion del
mantenimiento.

Definiciones:
1. Modelo CFR 1910.147 (LOTO). U.S.A.

2. Uso de candados y tarjetas. NO se recomienda soélo
tarjetas.

&=
s=|

ASESORIA ACHS:

 Manuales de
implementacion

* Actividades de
capacitacion

* Video de
sensibilizacion


C:/Users/gprcrt/En uso 2016/SEGURIDAD EN MÁQUINAS/Documentos técnicos de referencia/Taller_Bloqueo.exe
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REQUISITO 10

Programa de Sefializacion para lo cual la alta
direccion debera garantizar que las maquinas cuenten
con su senalizacion de riesgos correspondiente.
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Senalizaciéon

C o

En ningln caso la sefalizacion de
seguridad reemplaza la implementacion de
las medidas de control definitivas, tales
como las de la parte alta de la jerarquia de
control.
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REQUISITO 11

Programa de Sefializacion para lo cual la alta
direccion debera garantizar que las maquinas cuenten
con su senalizacion de riesgos correspondiente.
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Sistema de Emergencia

» Resultado de un proceso de evaluacion
de riesgos en la maquina.

 Incluir en el Plan de Mantenimiento
Preventivo por cada maquina.

« Comprobaciones por parte de la linea
productiva y de mantenimiento.
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Sistema de Emergencia M

Mandos de Parada de Emergencia:
« Ser de color rojo.

« Estar instalados de tal manera que se puedan
accionar con seguridad, sin vacilacion ni
pérdida de tiempo y de forma inequivoca.

» Las paradas de emergencia no deben ser
utilizadas en la operacion normal de la maquina

« La maquinaria deberia estar equipada con uno
o0 varios dispositivos de parada de emergencia
gue permitan evitar un peligro existente o
inminente, y deberian ubicarse donde el
operario pueda alcanzarlos facilmente.
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Sistema de Emergencia

 Los dispositivos de parada de emergencia
deberian cumplir los siguientes requisitos:

» Ser claramente identificables, muy visibles y
rapidamente accesibles.

» Poder usarse para detener el proceso peligroso
lo antes posible sin provocar otros riesgos.

» Cuando sea necesario, poder ser
desencadenados o permitir que se desencadenen
determinados movimientos de proteccion.

» La funcion de parada de emergencia deberia
existir y estar operativa en todo momento,
independientemente del modo de funcionamiento.

» Los dispositivos de parada de emergencia
deberian servir para apoyar otras medidas de
proteccion, y no para sustituirlas.



Ill. Plataforma tecnoldgica de apoyo a las empresas
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Plataforma de Apoyo LGF

Ingresa al Plan de Seguridad En
Maquinas haciendo click en esta
M INICIO ESTRATEGIA LGF MI GESTION LGF I GESTION PLAN DE SEGURIDAD EN MAQUINAS I pestaﬁa

Estrategia de Prevencion de
Accidentes Graves y Fatales

Aca puedes conocer como disminuir los accidentes
graves y fatales de tu empresa

) ] ht ]
SRS R
Comienza tu estrategia LGF F i |

Invitacon ACHS ~ Cambio de paradigma  Préximos pasos

Ve ¢
@Q Tus indicadores

Nivel de exposicion LGF Implementacion de la estrategia LGF

0% 0% 100% 33%

Exposicién LGF Exposicion LGF Aprendizaje de la Mi Gestion LGF

Ultimos 12 meses Agosto 2018 Estrategia LGF

jHolal Larraguibel Chinchén, Pablo Esteban

Continuar con Mi Gestién
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Plataforma de Apoyo LGF

Inicio > Gestion plan de seguridad en maquinas

Mi Gestion PSM

0%

GESTION PLAN DE SEGURIDAD EN MAGUINAS

Gestion Plan de Seguridad en Maquinas

Descargar el material que ACHS te facilita para la gestion de ti Plan de Seguridad en Miquinas UL ‘

A i) v [Ty |
B Carz Gantt a v 20y |
g;—sr me de 02 del Il o v SRS} |
| 1 B [i ] A SIS |
o © cow |
| de capaciac a N v Z |
| dimienios de trabajo seguro a r v CUNEY |
| : ceditacién de o o L v SRLINCY |
P e N v 7 |
.......... 4 20
20y

— Si quieres saber mas
~ "~ sobre cada eje, posiciona
tu mouse sobre el simbolo E

grama de sefialzaciin
na de emergencia T

Aqui encontraras material
gue te ayudara a disefar e
implementar el Plan de
seguridad en Maquinas en
tu empresa.

Descarga, carga y actualiza
la evidencia de cada eje del
PSM
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Plataforma de Apoyo LGF

Gestion Plan de Seguridad en Maquinas

Descargar el material que ACHS te facilita para la gestion de ti Plan de Seguridad en Maquinas lﬁl

Filtrar Todos v
Eje Estado
P R Nuestra plataforma te
A Programs preventivo de seguridad en No Gestionado v ., )
métuinas (PPSW e permitird gestionar el
No Gestionado
oo ot ° Ho Gestor ‘ _ status de cada uno de los
puntos del PSM,
C Informe de avance del desarrollo del PPSM [: ] No Gestionado v ( |nformando eI Status de
cada uno de ellos.
1 Politica de seguridad en maquinas [ ] No Gestionado v (
2 Plan de mejoramiento de protecciones de
maquinas ;] No Gestionado v © Ty oy
3 Plan de capacitacion ﬁ No Gestionado v Q/ i‘ B
4 Procedimientos de trabajo seguro [; ] No Gestionado A @ i, oy
5 Sistema de acreditacion de operadores [ ] No Gestionado v (& Oy
& Programa de inspecciones o Mo Gestionado v Q_/ i‘ e
7 Campafia Intema de sensibilizacion [ ] No Gestionado v [CRUTES)
8 Plan de mantenimiento preventivo e No Gestionado v Q/ i‘ oy
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|.  Contexto normativo para la Seguridad en Maquinas

Il. ¢Qué elementos componen el PPSM?

Ill. Plataforma tecnoldgica de apoyo a las empresas

V. Factores de éxito



Factores de éxito
paraimplementar
un PPSM.
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Factores de Exito
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